KARBONLU VE DUSUK ALASIMLI CELIKLER

MIG /
MAG KAYNAGI

UYGULAMA

ARCO-18 OzIu tel ile kaynakta. Galvaniz
ARCO-25 kaph ylzeylerde de kullanilir.
aos | PTG e
ARCO-5 ynarie
uygundur.
wane [ S e e
ARCO-10 ynarie
uygundur.
HB 220 Kalin kesitli rrjalzemelerln
kaynaginda.
Her kalinlikta ve tim
ARK-HeC pozisyonlarda, kirli ylizeylerde iyi
mekanik 6zellik istendiginde
ARO-5 Kahn kesitli karbonlu geliklerin

spray ark gecisli kaynaginda.

KARBONLU VE DUSUK ALASIMLI CELIKLER

TIG KAYNAGI

UYGULAMA

SAF ARGON

Bltlin uygulamalarda.

PASLANMAZ CELIKLER

MIG
/ MAG KAYNAGI UYGULAMA
ARGO;?FARO-l DU§UI.< kar.bonlu pauslanmaz
ARO-2 celiklerin kaynaginda.
Kisa devreli, spray ark ve darbeli

ARK-HeS1 geciste ylksek hiz ve iyi dikis
goriinimi istendiginde.
Kisa devreli gegiste en iyi

ARK-HeS2 performansi saglar, tim

pozisyonlar icin uygundur.




Saf argona gore daha iyi

ARCO-2 e
nifuziyet.
PASLANMAZ CELIKLER
TIG KAYNAGI UYGULAMA
SAF ARGON Butdn uygulamalar icin.

(*) ARGOHID-2

1,5 mm.den kalin 6stenitik
paslanmaz celiklerin mandiel

ARGOHID-5 .
kaynaginda.
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ARGOHID-15 |° y 2
/ robotlu kaynaginda.
Ostenitik (300 serisi) paslanmaz
ARK-25 celiklerin yiiksek hizda otomatik

/ robotlu kaynaginda.

(*)

ARGOHID serisi gaz karisimlar
Ostenitik olmayan paslanmaz
celiklerde ( 6rnegin 400 serisi)
hidrojen kirilganligina sebep
oldugundan kullaniimaz.

ALUMINYUM VE DEMIR DISI METALLER

MIG / MAG
KAYNAGI UYGULAMA
SAF ARGON 6 mm. kadar Ife.SIﬂI malzemeler
icin.
6 mm.den kalin malzemelerin
ARK-25 kaynaginda, darbeli ark geciste

en iyi performans.

ALUMINYUM VE DEMIR DISI METALLER

TIG KAYNAGI UYGULAMA
SAF ARGON Bltlin uygulamalar icin.
ARK-25 Kalin kesitli malzemelerin yiiksek

hizda otomatik kaynaginda.




20 mm.den ince kesitli
ARK-50 malzemelerin ylksek hizda
otomatik kaynaginda.

Yuksek 1si girisi istendiginde ve
ARK-75 dikis gériinimundn énemli
oldugunda.




